We keep your promises!

UPPFYLLNAD
RAW EPS-Betong

Latt och isolerande lattviktsuppfyllnad fér utjdmning och uppfylinad inom- och utomhus. EPS-Betong ér dammreducerad, pumpbar
och lamplig under golvvarme.

Arbetsbeskrivning

Forarbete

Betong (3lder >28 dygn), lattbetong, klinker, avjdmningsmassor férbehandlas med RAW Primer enligt anvisningar.

Vid underlag av icke homogena underlag, trd, ej kapilldrbrytande material 1dggs en plastfolie ut innan gjutningen pdboérijas.

Bestér underlaget av kapillarbrytande singel eller makadam behdvs ingen forbehandling.

Med vidhaftning:

Underlaget ska vara rent och fritt fr&n damm, cementhud, fett och andra féroreningar som kan forhindra vidhaftning. Underlaget
primas alltid med RAW Primer.

For basta resultat ska temperaturen i arbetslokalen vara 10-25 °C. Med hansyn till primerns filmbildning ska underlagets
temperatur inte understiga 10 °C.

Vég av golvet och markera EPS-Betongens slutliga hdjd. Vid behov, anvand val fixerade avdragsbanor att stocka av ytan mot.
Utan vidhaftning:

Plastfolie laggs ut dver hela golvytan och viks upp mot vaggar, rérgenomféringar och andra anslutningspunkter. Se till att inga
luftfickor kan uppstd under plastfolien.

Vid gjutning direkt p& mark bor skiktet av EPS-betong vara minst 150 mm.

Blandning

Manuell blandning: Produkten blandas enklast i en blandningstunna om cirka 70 liter. Hall forst vatten i tunnan och blanda halva
sacken. Tillsétt darefter resterande material. Blanda till en homogen massa med en lyftande omrdrare som férs upp och ner
upprepade génger under blandningen. Rent dricksvatten ska alltid anvéndas.

Maskinell blandning: Produkten blandas med lamplig spackelpump med kontinuerlig blandning eller med planblandare och
brukspump som kan hyras av RAW. Slangldngd 20-40 m ska anvandas. Fdre pumpning av EPS-Betong ska 5-10 liter kalksluring
pumpas genom slangen. Rent dricksvatten ska alltid anvéndas vid blandning.

Vid maximal vatteninblandning ska utbredningsmatt métt enligt SS-EN 12350-5:2009 inte Gverstiga 415 mm. Gjutning

Blanda, fordela och dra av EPS-Betongen till ratt héjd. Bearbeta ytan med en sloda, svard eller annat lampligt verktyg till en plan
och slat yta. Vid pumpning kan en volymokning (<10 %) ske efter utldggningen, beroende pa cellplastkulornas komprimering.
Volymdkningen avstannar normalt inom 8 timmar.

Efterbehandling

For golv i bostadsmiljé ska EPS-Betong beldggas med minst 20 mm avjamningsmassa eller minst 30 mm golvbruk fr&n RAW.
Bdda varianterna ska armeras med RAW Golvnét. Det ger ett stabilt underlag for de flesta golvtyper. For Gvriga typer av lokaler,
kontakta RAW.

Eventull golvvdarme ska placeras i avjamningsmassan, inte i EPS-Betongen.

Avjamningsmassa eller golvbruk kan appliceras ndr EPS-Betongen ar yttorr, normalt efter cirka 12 timmar. Avjamningsmassa
eller diffusionssparr bér vara applicerad inom 72 timmar efter gjutning. Primning innan avjamning behdver normalt bara ske

da ytan pd EPS-Betongen utsatts for mekaniskt slitage.

Teknisk data

Bindemedel Cement
Ballast EPS-kulor
Tryckhélifasthet (28 dygn) >3,0 MPa
Vattenmangd 5,0-6,0 | vatten/ 50 | séck
Densitet hdrdat material Ca 480 kg/m3
Skikttjocklek 20-500 mm
Minsta skikttjocklek inkl. p&gjutning 50 mm
Bearbetningsbar Calh
Forpackning

Produkten levereras i 17 kg sack.

Lagring

Anvands inom 24 manader frén tillverkningsdatum pé forpackningen. Forvaras fuktskyddat.

RAW kan inte ta ansvar for att annan information dn vad som anges under tekniska data &r korrekt. Forhdllanden som ligger
utanfér RAWs ansvar &r t.ex. hantering, bearbetning, arbetsutférande, ev reaktioner med andra material samt lokala forhéllanden
pé lagrings- eller arbetsplatsen. For aktuell information se alltid www.raw-products.info
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