Tekniska data
Bult & Mutter




Tekniska data bult & mutter

Tekniska data

1. Skillnad i nyckelvidd mellan ISO och DIN
For M6S-sexkantskruv och M6M-mutter déar nyckelvidderna skiljer sig mellan ISO och DIN

standard.

Gang- Nyckelvidd

diameter
M6S DIN 931/933 M6S EN/ ISO 4014/4017
M6M DIN 934 M6M EN/ ISO 4032/4033

M10 17 16

M12 19 18

M14 22 21

M22 32 34

2. Atdragningsmoment ginga M

2. Atdragningsmoment (My) i Nm fér obehandlade anoljade stalskruvférband vid anvindning
av momentnyckel eller skruv-/mutterdragare med momentstyrning (Momentspridningen

max + 5%).

Metriska grovgangor M

mm“m L enligt —

035 1,27 0,065 0,10 0,17 0,24 0,29
1 ,8 1,8 035 170 0,096 0,16 0,25 0,36 0,43
2 2 0,4 2,07 0,13 0,22 0,35 0,49 0,58
2,92 22 045 2,48 0,17 0,29 0,46 0,64 0,77
25 25 045 3,39 0,26 0,44 0,7 0,98 1,2
3 3 05 5,03 0,46 0,77 1,2 17 2,1
35 35 0,6 6,78 0,73 1,2 1,9 27 33
4 4 0,7 8,78 1,1 1,8 2,9 4 49
45 45 075 11,3 1,6 26 4,1 5,8 7
5 5 0,8 14,2 2.2 36 5,7 8,1 9,7
6 6 1 20,1 37 6,1 9,8 14 17
8 8 125 36,6 8,9 15 24 33 40
10 10 1,5 58 17 29 47 65 79
12 12 175 843 30 51 81 114 136
14 14 2 115 48 80 128 181 217
16 16 2 157 74 123 197 277 333
18 18 25 192 103 172 275 386 463
20 20 25 245 144 240 385 541 649
22 22 25 303 194 324 518 728 874
24 24 3 353 249 416 665 935 1120
27 27 3 459 360 600 961 1350 1 620
30 30 35 561 492 819 1310 1840 2 210
33 33 35 694 663 1100 1770 2 480 2 980
36 36 4 817 855 1 420 2 280 3210 3850
39 39 4 976 1 100 1 830 2930 4120 4940
42 42 45 1121 1360 2 270 3640 5110 6140
45 45 45 1306 1690 2 820 4510 6 340 7 610
48 48 5 1473 2040 3400 5 450 7 660 9190
52 52 5 1758 2620 4370 6990 9830 11 800
56 56 55 2030 3270 5 440 8710 12 200 14 700
60 60 55 2362 4050 6 750 10 800 15 200 18 200
64 64 6 2 676 4900 8 170 13 100 18 400 22 000
68 68 6 3055 5910 9 860 15 800 22 200 26 600
72 72 6 3460 7060 11 800 18 800 26 500 31 800
76 76 6 3889 8340 13 900 22 200 31300 37 500
80 80 6 4344 9770 16 300 26 100 36 600 44 000
85 85 6 4948 11800 19 600 31 400 44200 53 000
90 90 6 5591 14 000 23 400 37 400 52 700 63 200
95 95 6 6 273 16 600 27 600 44 200 62 200 74 600
100 100 6 6 995 19 400 32 300 51 700 72 700 87 300
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3 Atdragningsmoment ginga UNC

3. Atdragningsmoment (My) i Nm fér obehandlade anoljade stalskruvférband vid anvindning
av momentnyckel eller skruv-/mutterdragare med momentstyrning.

(Momentspridningen max + 5%).

Unified grovgédngor UNC

Ganga Hallfasthetsklass
V][]

[ ] 46 |58 [88 109 [129 |
Nr 4 2,845 0,635 39 0,31 0,58 0,94 1,3 17

Nr5 3,175 0,635 5,14 0,45 0,84 1,4 1,9 2,4

Nr 6 3,505 0794 5386 0,58 1,1 17 25 3,1

Nr8 4,166 0794 9,04 1 1,9 3,1 44 55

Nr 10 4,826 1,058 11,31 1,5 29 46 6,5 8,1

Nr 12 5,486 1,058 1558 2,3 44 7 10 12

1/4 6,35 1,27 20,5 36 6,7 11 15 19

5/16 7,938 1,411 338 73 14 22 31 38

3/8 9,525 1588 50 13 24 38 54 68

7/16 11,112 1,814 68,6 20 38 61 87 108

1/2 127 1,954 915 31 57 93 131 163

9/16 14,288 2117 117 44 82 133 187 234

5/8 15,875 2,309 146 61 114 183 259 323

3/4 19,05 2540 216 107 200 322 455 568 .
7/8 22,225 2822 298 172 320 516 729 909 £E
1 25,4 3175 391 257 479 772 1090 1360 Q=
11/8 28,575 3,629 492 365 679 1090 1550 1930
11/4 31,75 3629 625 509 947 1530 2160 2690
13/8 34,995 49233 745 672 1 250 2 020 2 850 3550
11/2 38,1 49233 907 884 1650 2 650 3750 4680
13/4 44,45 5080 1225 1 400 2 600 4190 3750 7 390

2 50,8 5644 1612 2100 3900 6290 5930 11 100
21/4 5715 5644 2095 3030 5 640 9090 8 890 16 000
21/2 63,5 6,350 2580 4150 7 720 12500 17600 21900
23/4 69,85 6,350 3183 5590 10 400 16800 23700 29500

3 76,2 6,350 3850 7320 13600 22000 31000 38700
31/4 82,55 6,350 4580 9380 17 740 28 100 39800 49600
31/2 88,9 6,350 5373 11800 21900 35400 50000 62300
33/4 95,25 6,350 6230 14600 27 100 43700 61800 77100

4 101,6 6,350 7150 17800 33100 53300 75400 94 000

4. Atdragningsmoment ginga M, rostfri eller syrafast

4. Atdragningsmoment (Mv) i Nm fér vaxade rostfria eller syrafasta skruvférband vid
anvandning av momentnyckel eller skruv-/mutterdragare med momentstyrning.
(Momentspridningen max + 5%). Metriska grovgiangor M

Ganga d P Ag Hallfasthetsklass enligt 1ISO 3506

M mm mm mm2
T [ | |huewse® [Femske®ochmerensske© |
| | [ [ o o s [ o |
1,6 1,6 0,35 1,27 0,057 0,12 0,16 0,068 0,11 0,17
2 2 0,4 2,07 0,11 0,25 0,33 0,14 0,22 0,35
2,5 2,5 0,45 339 0,23 0,5 0,66 0,28 0,45 0,7

3 3 0,5 5,03 0,41 0,87 1,2 0,48 0,79 1,2
3,5 3,5 0,6 6,78 0,64 1,4 1,8 0,76 1,3 2

4 4 0,7 8,78 1 2 2,7 1,1 1,9 2,9

5 5 0,8 14,2 1,9 41 54 2,3 3,7 5,8

6 6 1 20,1 3,3 7 9,3 3,9 6,3 9,9

8 8 1,256 36,6 78 17 22 9,3 15 24

10 10 1,5 58 15 33 44 18 30 47

12 12 1,75 843 27 57 76 32 52 82

14 14 2 115 43 91 121 51 83 130
16 16 2 157 65 140 187 78 127 199
18 18 2,5 192 91 195 260 108 178 277
20 20 2,5 245 127 273 364 152 249 388
22 22 2,5 303 171 367 490 204 335 523
24 24 3 3563 220 472 629 262 430 671
27 27 3 459 318 682 909 379 621 969
30 30 3,5 561 434 930 1240 517 848 1320
33 33 3,5 694 585 1250 1670 697 1140 1780
36 36 4 817 755 1620 2160 899 1470 2 300
39 39 4 976 969 2080 2770 1150 1890 2 950

Utdrag + komplettering ur SMS handbok 516:1990
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5. Brottkrafter

Min brottkrafter for metriska ISO-grovgéngor
Ganga Nominell
d

Hallfasthetsklass
spanningsarea

[ Jse  Ja6 a8 [s6  [58 | 88 [os8  [1o9  [129

..
M3 0,5 5,03 1660 2010 2110 2510 2 620 3020 4 020 4530 5230 6 140
M3,5 0,6 6,78 2 240 2710 2 850 3390 3530 4 070 5420 6 100 7 050 8 270
M4 0,7 8,78 2 900 3510 3690 4 390 4 570 5 270 7 020 7 900 9130 10 700
M5 0,8 14,2 4 690 5680 5960 7 100 7 380 8520 11 350 12800 14800 17 300
M6 1 20,1 6 630 8 040 8 440 10 000 10 400 12 100 16 100 18 100 20900 24 500
M7 1 28,9 9 540 11 600 12100 14 400 15 000 17 300 23 100 26 000 30 100 35 300
M8 1,25 36,6 12 100 14 600 15400 18 300 19 000 22 000 29 200 32900 38100 44 600
M10 1,5 58,0 19 100 23 200 24400 29000 30200 34800 46400 52200 60300 70 800
M12 1,75 84,3 27 800 33 700 35400 42200 43800 50600 67 4001) 75900 87 700 103 000
M14 2 115 38 000 46 000 48 300 57500 59800 69000 92 000! 104 000 120 000 140 000
M16 2 157 51 800 62 800 65900 78500 81600 94 000 195 0001) 141 000 163 000 192 000
M18 25 192 63 400 76 800 80600 96000 99800 115000 159000 - 200 000 234 000
M20 2,5 245 80 800 98 000 103000 122000 127000 147000 203000 _ 255 000 299 000
M22 25 303 100 000 121 000 127000 152000 158000 182000 252000 _ 315000 370 000
M24 3 353 116 000 141000 148000 176 000 184000 212000 293000 _ 367 000 431 000
M27 3 459 152000 184000 193000 230000 239000 275000 381000 _ 477 000 560 000
M30 3,5 561 185000 224000 236000 280000 292000 337000 466000 _ 583000 684 000
M33 3,5 694 229 000 278000 292000 347000 361000 416000 576000 _ 722 000 847 000
M36 4 817 270 000 327 000 343000 408 000 425000 490000 678000 _ 850 000 997 000
M39 4 976 322000 390000 410000 488000 508000 586000 810000 1020 000 1 200 000

Fsr stalbyggnadsskruv géller vdrdena 70.000, 95.500 respektive 130.000 N

6. Skruvar med metrisk ISO-gdanga, nominell dragbrottgrans

Skruvar med metrisk ISO-génga

Den internationella standarden ISO 898-1

ar avsedd att underlatta inférandet av standar-
diserade héllfasthetsklasser och héllfasthets-
fordringar samt att vara ett praktiskt

atskilda av en punkt.

De standardiserade klasserna ar: 3.6, 4.6, 4.8,
5.6, 5.8, 6.8, 8.8,9.8, 10.9 och 12.9.

Forsta talet anger 1/100 av den nominella
brottgransen (Rm) i N/mm2.

hjalpmedel i det dagliga arbetet. Har anges
vérden for brottkrafter, provkrafter och stréck-
krafter. Det fullstandiga materialet finns i den
svenska standarden, ISO 898-1, Fastelement
- Hallfasthetsfordringar

Del 1: Skruvar och pinnskruvar med metrisk
ISO-génga.

Den géller fér skruvar och pinnskruvar:

Den géller inte for stoppskruvar och liknande
fastelement eller dar speciella krav stélls pa
svetsbarhet, korrosionsbestandighet eller for-
maga att motsta temperatur 6ver +300 °C
eller under -50 °C.

Hallfasthetsklasser

Hallfasthetsklasserna betecknas med tva tal

Exempel for hallfasthetsklass 8.8

Nominell brottgrans = 8 . 100 = 800 N/mm?2.

Nominell strackgrans
Nominell brottgréns

Nominell strackgrans = 8. 8. 10 = 640 N/mm?.

Andra talet anger 10 géanger forhallandet mel-
lan nominell strackgréns (ReL eller Rp0,2) och
nominell brottgréns (Rm). Multiplicerar man

de tva talen far man 1/10 av nominella stréck-

gransen i N/mm?,
Utdrag ur den svenska och internationella
standarden ISO 898-1 for skruvar med
metrisk ISO- génga.
Med nominell diameter t o m 39 mm.
Med triangulara 1ISO- géangor och med
diametrar och delningar enligt SS 1700,
SS 1701 och SS 2160.
| alla férekommande former.
Av olegerat eller legerat stal.
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Koordinatsystem

Nominell dragbrottsgréns, | | | | | | | | | |
R, nom N/mm?2 300 400 500 600 700 800 900 1000 | 1200 | 1400
m
7
6.3 129
10.9
10
58 9.8%
12
8.
14
Minsta brottsforlangning, 48
A % E
min
18
20
22 56 3 5
=E
25 = FE
3.6
30
Forhallandet mellan strackgrans och dragbrottgrans
Beteckningens andra tal 6 3 9
z 5 b
Undre strackgransen ReL — 60 80 %
Nominell dragbrottgrans R _ nom
Forlangningsgrans R
p0.2 x 100 %
Nominell dragbrottgrans Rm nom

Notera Trots att ett stort antal hallfasthetsklasser ar specificerade i denna del av ISO 898 betyder det inte
att alla klasser &r lampliga for alla produkter. Ytterligare vagledning for tilldmpning av de specifika
héllfasthetsklasserna ges i respektive produktstandarder. For icke- standardiserade produkter &r det
tillatet att s& nara som mojligt félja det val som redan gjorts for liknande standardiserade produkter.

a Géller endast gangdiameter d < 16 mm
Kalla: EN ISO 898-1.
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7-9 Hallfasthetsfordringar pa muttrar med metrisk ISO-génga, grov delning

Omfattning och tillampning
Denna internationella standard anger hallfast-
hetsegenskaper for muttrar med foreskriven
provkraft vid provning i rumstemperatur
(se ISO 1). Egenskaperna &r olika vid hégre res-
pektive lagre temperatur.
Den géller for muttrar:
Den géller e] for sddana muttrar dar speciella
krav stélls pa:
med nominella gangdiametrar t o m 39 mm
for triangulara 1ISO-gangor och med diametrar
och delningar enligt ISO 68 och ISO 262
(grov delning)
med diameter/delningskombinationer enligt ISO
261 (grov delning)
med gangtolerans 6H enligt ISO 965-1 och ISO
965-2
med nyckelvidder enligt ISO 272 eller mot-
svarande
med specificerade mekaniska krav
med nominella hojder > 0,5D
tillverkade av olegerat eller laglegerat stal
lasegenskaper (se 1ISO 2320)
svetsbarhet
korrosionsbesténdighet (se ISO 3506)
férmaga att motsta temperaturer ver +300°C och
under -50°C

Beteckningssystem

Muttrar med nominell hojd > 0,8D.

Muttrar med nominell héjd > 0,8D (effektiv
génglangd > 0,6D) betecknas med en siffra som
indikerar den hogsta héllfasthetsklassen for de
skruvar med vilka de kan paras. Fastelement kan

brista genom foér hog férspanning. Denna brist-
ning kan besta av brott i skruvstammen eller i
avskjuvning av gangorna i muttern eller i skruven.
Brott i stammen sker plotsligt och &r darfor latt
att uppmarksamma. Avskjuvning av géngor sker
gradvis och &r dérfor svarare att upptécka. Detta
medfor en fara att delvis skadade fastelement
blir kvar i skruvférbandet. Det &r darfor onskvért
att skruvforband konstrueras sa att brott alltid
uppstar i skruvstammen, men tyvérr beror skjuv-
hallfastheten pa s& ménga faktorer (hallfasthet i
mutter- och skruvmaterial, spel i gdngor, nyckel-
viddsmatt etc) att muttrarna skulle tvingas bli
orimligt hdga for att garantera ett sddant brott
vid alla tillfallen.

En skruvi en viss héllfasthetsklass ihopmonterad
med en mutter i motsvarande héllfasthetsklass
(se nedan tabell: Beteckningssystem) avser att
utgdra ett forband i vilket man kan erhalla en for-
spanning i skruven motsvarande dess provkraft
utan risk for gangavkjuvning.

Skulle emellertid forspanningen ske till ett vérde
oOver provkraften, &r avsikten att muttrarna ska
vara sa utformade att 10% av de for hogt for-
spénda forbanden brister genom skruvbrott for
att varna anvandaren att hans monteringsmeto-
dik &r olamplig.

Utdrag ur den svenska och internationella stan-
darden EN 20898-2 eller ISO 898-2 f6r muttrar
med metrisk ISO-génga.

7. Beteckningssystem for muttrar med nominella héjder>8,8D

Hallfasthetsklass Motsvarande skruv
fér mutter
Hallfasthetsklass
4 3.6 4648
5 3.6 4.6 4.8
5.6 5.8
6 6.8
8 8.8
9 9.8
10 10.9
12 12.9

Mutter Mutter
Utférande 1 Utférande 2
Gangomrade Géangomrade
>M16 >M16 =
<M16 <M39 =
<M39
<M39 <M39 -
<M39 <M39 >M16
<M39
<M16 = <M16
<M39 <M39 =
<M39 <M16 <M39

Anm. Allmént géller att muttrar i hégre hallfasthetsklass kan ersétta muttrar i Iagre hallfasthetsklass. Detta
rekommenderas f6r skruvmutter-férband som kommer att belastas hdgre &n strackgrénsen eller provspédnningen.

Muttrar med nominell héjd >0,5D

men <0,8D

Muttrar med nominell héjd > 0,5D men < 0,8D
(effektiv génglangd > 0,4D men < 0,6D) be-
tecknas med en kombination av tva siffror: den
andra anger nominell spanning vid provbelast-
ning med en hédrdad dorn; medan den férsta
anger att belastbarheten hos ett skruvmutter-

forband &r lagre i jamférelse med belastbar-
heten med en hardad dorn och ocksa i jamfo-
relse med ett skruvmutter-férband beskrivet
ovan. Den effektiva belastbarheten bestdms
inte enbart av mutterns hardhet och den skruv
pa vilken muttern &r monterad. Betecknings-
system och spanningar vid provbelastning av
muttrarna framgar av nedan tabell.

8. Beteckningssytem och spanningar vid provbelastning av muttrar med nominell héjd 0,5D

Hallfasthetsklass for mut-  Nominell spénning vid provbelastning N/ Aktuell spanning vid provbelastning N/

men < 0.8D

ter mm?2
04 400
05 500
Material

Muttrar ska vara tillverkade av stal med kemisk

mm2

380
500

sammanséttning enligt nedan tabell. Muttrar i
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héllfasthetsklass 05, 8 (utférande 1> M16) 10
och 12 ska seghérdas.

9. Granser for kemisk sammansittning

Hallfasthetsklass Kemisk sammanséttning (kontrollanalyser), %
C Mn P S
max min max max
4M5g") - 0,50 = 0,060 0,150
89 04" 0,58 0,25 0,060 0,150
102 052 0,58 0,30 0,048 0,058
12 2) = 0,58 0,45 0,048 0,058

DMuttrar i dessa hallfasthetsklasser fér tillverkas av automatstal om ej annat éverenskommits mellan tillverka-
re och férbrukare. | sadana fall tillats féljande maxhalter av svavel, fosfor och bli: svavel 0,34%, fosfor 0,12%
och bli 0,35%.

Z)Legeringsémnen far tillséttas om det ar nédvéndigt for att uppna hallfasthetsfordringar.

10. Rekomendationer for val av planbrickor
Rekommendationer for val av planbrickor i

kombination med skruvar och muttrar

Brickor min. 100 HV Brickor min. 200 HV Brickor min. 300 HV

Hallfasthetsklass skruvar <6.8 ja ja ja : E
8.8 nej ja ja a §
9.8 nej nej ja
10.9 nej nej ja
129 nej nej nej
Hallfasthetsklass muttrar <6 ja ja ja
8 nej ja ja
9 nej nej ja
10 nej nej ja
12 nej nej nej
Satthardade gangpressande ja ja ja
skruvar
Skruvar och muttrar av rostfritt = ja =
stal

11. Riktvarden for haldiameter - ST-gidnga

Gangpressande skruv med ST-gédnga For skruvar av annat material, t ex rostfritt stal
Vardena i nedanstéende tabell géller for eller plast, bér monteringsprov géras i varje
ythardade skruvar av stal. sarskilt fall.

Riktvarden for haldiametrar - ST-géanga
Génga Plattjocklek Haldiameter d,Tolerans H12 eller H13'

Stél, massing och koppar

Kragade eller Borrade eller Kragade eller Borrade eller
uppsprackta hal stansade hal uppsprackta hal stansade hal

ST2,2 (B2) -0,56

d=2,24 (0,56)-0,75 1,7 1,6

P=0,79 (0,75)-0,88 1,8 1,6
(0,88)-1,13 1,8 1,6
(1,13)-1,38 1,9 1,7
(1,38)-1,50 1,9 1,8

ST2,9 (B4) -0,56 2,2 2,2

d=2,9 (0,56)-0,63 2,5 2,3 2,2

P=1,06 (0,63)-0,75 25 2.3 2,2
(0,75)-0,88 25 24 2,2 2,2
(0,88)-1,25 24 2,2 2,2
(1,25)-1,38 2,4 2,2
(1,38)-1,75 25 2.3
(1,75)-2,50 2,6 24

ST3,5 (B6) -0,56 2.8 2,6

d=3,53 (0,56)-0,75 2.8 27 2.8

P=1,27 (0,75)-0,88 2.8 27 2.8 2,6
(0,88)-1,25 2.8 2.8 2,6
(1,25)-1,38 2,8 2,7
(1,38)-1,75 29 28 Tabellen fortsatter
(1,75)-2,50 3 2,8 pa nasta sida!
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m Plattjocklek Haldiameter d,Tolerans H12 eller H13"

d=ytt_erdia - T Stal, missing och koppar?

P=stigni
Kragade eller Borrade eller Kragade eller Borrade eller
uppsprackta hal stansade hal uppsprackta hal stansade hal

(2,5)-3 3,2 3
(3)-6 3

ST4,2 (B8) -0,5 35

d=4,22 (0,5)-0,63 35 3,2 35

P=1,41 (0,63)-0,88 35 3,2 35 2,9
(0,88)-1,13 35 3,2 35 3
(1,18)-1,38 35 33 35 3,2
(1,38)-2,50 35 35
(2,5)-30,0 38 37
(3)-3,50 3,9 38
(3,5)-10,0 39

ST4,8(B10)  -0,5 4

d=48 (0,5)-0,75 4 37 4

P=1,59 (0,75)-1,13 4 37 4 37
(1,13)-1,38 4 39 4 37
(1,38)-1,75 39 37
(1,75)-2,50 4 38
(2,5)-30,0 41 38
(3)-3,50 43 39
(3,5)-40,0 44 39
(4)-4,75 44 4
(4,75)-10 42

ST55(B12)  -1,13 47 42

d=5,46 (1,18)-1,38 47 43 41

P=1,81 (1,38)-1,50 43 4.1
(1,5)-1,75 45 49
(1,75)-2,25 46 44
(2,25)-30,0 47 46
(3)-3,50 5 46
(3,5)-40,0 5 438
(4)-4,75 5,1 48
(4,75)-10 49

ST6,3(B14)  -1,38 53 49

d=6,25 (1,38)-1,75 5 5

P=1,81 (1,75)-20,0 5,2 5
(2)-30,0 53 5,2
(3)-40,0 5,8 53
(4)-4,75 5,9 5,4
(4,75)-50,0 56
(5)-10,0 538

1 Om H13 véljs ska angivna vérden fér d minskas med 0,1 mm.

2 HB max. 120. Vid hardare material (6ver HB 120) 6kas tabellvdrdena med ,1-0,2 mm.
3 dox min. inskruvningsléngd.

Kélla: SS1523
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12. Monteringsrekommendationer for Taptite skruv

Riktvarden for vanligt forekommande applikationer

Diameter Plat- Hal- Gangformnings- Rel. monterings- Vridhall-
mm tjocklek diameter moment moment fasthet

M3 x 0.5 2.70 0.30-0.45 1.5-2.0
2.0 2.75 0.35-0.55 1.0 1.6-2.5
3.0 275 0.50-0.80 1.6 2.5-3.5*
M4 x 0.7 2.0 3.60 0.60-0.85 1.8 2.8-3.8
3.0 3.65 0.90-1.3 3.3 5.5-7.5
4.0 3.65 1.2-1.6 4.3 7.0-10.0
M5 x 0.8 25 4.55 1.3-2.0 2.8 5.3-8.0
3.5 4.55 1.5-27 6.0 7.0-10.0*
5.0 4.60 2.0-3.0 7.0 11-14*
M6 x 1.0 3.0 5.40 2.0-2.8 5.0 9-13
4.5 5.50 3.2-45 10.0 16-21
6.0 5.50 3.5-4.8 10.0 18-25*
M8 x 1.25 4.0 7.30 4.8-7.0 20.0 33-42
6.0 7.35 5.5-9.5 28.0 43-53
8.0 7.35 5.5-9.5 30.0 55-65*
M10x 1.5 5.0 9.20 7-12 30.0 53-63 >
8.0 9.20 14-19 45.0 80-92 : %
10.0 9.25 15-22 55.0 92-102* @ =
M12x 1.75 6.0 11.00 23-29 60.0 108-130
9.0 11.10 25-31 65.0 115-135
12.0 11.10 30-38 100.0 175-200*

* Skruven kommer troligen att dras av vid de hégsta momenten.
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13. Tillaten belastning for lyftoglor
Tabell tillaten belastning, LT och LH Din 580 och DIN 582

Ganga M Ganga tum Max last kg Max last kg
Diameter Diameter Lodrét belastning Max 45° vinkel
6* 70 50

8 5/16 UNC* 140
10 3/8 UNC* 230
12 1/2 UNC* 340
14* 490
16 5/8 UNC* 700
20 3/4 UNC* 1200
20* 1500
24 1 UNC* 1800
27* 2500
30 1 1/4 UNC* 3200
33* 4300
36 1 1/2 UNC* 4600
49 1 3/4 UNC* 6300
45* 8000
48 2aA™ UNC* 8600
59* 9900
56 11500
64 2 1/2 UNC* 16000
72 3 UNC* 20000
80 28000
100 40000

* Rekommenderade vérden, ej enligt standard.

Observera!
Lyftogleskruvar och - muttrar ska skruvas hart

mot underlaget.

Nar tva lyftégleskruvar eller -muttrar anvands
ska deras inbordes lage vara sadant att dglor-
na ligger i samma plan. Eftersom de ska vara
hart skruvade mot underlaget, kan det bli n6d-
vandigt att lagga brickor mellan flans och

14. Rostfritt stal

Vanligast bland standardfdstelement ar A2-70
respektive A4-80 vilka i dagligt tal brukar be-
namnas "rostfritt" respektive "syrafast". A1-
material ar svarvstal till skillnad mot t.ex. A2
som ar lampligt att kallforma. A och F-typerna
av rostfria stal &r ej hardbara utan hallfasthe-
ten kan endast hojas genom kallbearbetning. |
vart butikssortiment arbetar vi med A2-70 och

100
170
240
340
500
860
1050
1290
1650
2300
3200
3300
4500
5500
6100
7300
8200
11000
14000
20000
29000

underlag for att fa 6glorna i samma plan. Stérre
vinkel mellan lyftstropparna @n 90° far inte fore-
komma.

Montering far inte ske mot ett plan som vasent-
ligt avviker fran ett plan vinkelratt mot lyftrikt-
ning rakt upp. Max. tillaten last galler endast for
lyftoglor utférda enligt angiven standard och
om monteringen utférts enligt ovanstaende.

A4-80 kvalité. Annan kvalité finns i var stora
katalog "Industrifastelement".

C-typen av rostfria stél 4r hardbara. A-typen
av rostfria stal &r i grunden omagnetiska men
kan vid kallbearbetning bli latt magnetiska.

C och F-typerna av rostfria stal &r magnetiska.

Jamforelsetabell for rostfria och syrafasta stal (enligt tyska Stahlschliissel)

Typ

A1 2343 303 S 21 1.4305
A2 2332 304 S 15 1.4301
== 2333 304 S 15 1.4301
- 2352 304 S 11 1.4306
A4 2343 316 C 16 1.4436
- 2347 316 S 16 1.4401
- 2353 316 S 11 1.4435
C1 2302 410 S 21 1.4006
- 2303 420 S 37 1.4021
- 2304 420 S 45 1.4028
(0] 2321 431 S 29 1.4057
C4 2380 416 S 21 1.4005
F1 2320 430 S 15 1.4016
2325 434S 17 1.4113
- 2326

Z 10 CNF 18-09 303
304
Z6 CN 18-09 304
304L
316
Z 6 CND 17-11 316
316L
Z12C 13 410
Z20C 13 420
Z 15 CN 16-02 431
416
Z28C17 430
Z8CD 1701 434
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